REFERENZBERICHT

cleanrooms under control

KVP Kiel — Hochste Qualitat fur flexible Produktion

Die KVP Pharma + Veterinar Produkte GmbH in Kiel
ist ein zentraler Fertigungs- und Logistikstandort fur
die Division Tiergesundheit der Bayer HealthCare AG.

Die Produktion unterschiedlichster Pharma-Produkte stellt
besonders hohe Anforderungen in puncto Flexibilitat,
Technologie und an das KVP-Werksgebdude selbst.

Als herstellerunabhangiges Systemhaus mit Ingenieur-
kompetenz und durchgangigen Qualitatsstandards unter-
stitzt eNeG daher KVP seit dem Jahr 2003 mit dem suk-
zessiven Ausbau eines werksumspannenden Gebaude-
automationsnetzwerkes, welches sowohl den hohen
Werkstandards als auch den GMP und FDA Regularien
entspricht.

Sichere Medienversorgung durch GLT _l:Jberwachung
Neben der Regelung, Visualisierung und Uberwachung
der raumlufttechnischen Parameter fir Produktions-, La-
bor- und Lagerbereiche ist die Sicherstellung der Medien-
versorgung von essentieller Bedeutung. Hierflr wurden
die Warmeerzeugungsanlagen, das zentrale Wasserent-
hartungssystem, Kélteaggregate und der Kompressorenc-
luster zur Druckluftversorgung mittels Modbus, Can-Bus
und Profibus in das Gebaudeleitsystem integriert. Die
Lagertemperaturerfassung kommuniziert via OPC mit
dem Gebaudeleitsystem.

Messintelligenz und Reporting fiir beste Qualitat
Neben der aktuellen Lagertemperatur erfolgt die Berech-
nung der mittlere kinetischen Temperatur (MKT) flr jede
Messstelle zur Ermittlung der thermischen Auswirkungen
auf die Qualitat des pharmazeutischen Produkits.

Zur durchgéngigen Dokumentation und als Anweisungs-
liste flir das technische Personal sind qualitatsrelevante
Datenpunkte aus allen technischen Bereichen in einem
Reportingplan erfasst und werden je nach Prioritat, tech-
nischem Gewerk oder Tageszeit mit individuellen Anwei-
sungen an definierte Stellen ausgegeben.

Energieeffizienz durch Verbrauchsanalyse

In das GLT Netz integrierte Energiezéhler erfassen die
Werte der elektrischen und thermischen GroBverbrau-
cher. Auf Basis einer Verbrauchsanalyse konnten eine
Vielzahl von OptimierungsmaBnahmen zur Steigerung der
Energieeffizienz durchgefihrt werden.

B HIGHLIGHTS
» Qualifizierung nach GAMP

= ca. 5000 Datenpunkte aus:

o RLT, HLK, ProzeB,
Wéarmeerzeugung,
Wasseraufbereitung,
Drucklufterzeugung

= Panel PC’s als GLT Clients an al-
len zentralen ISP’s

= umfangreiches Reporting Uber in-
dividuelle Anweisungslisten

= Monitoring und Analyse der ener-
getischen Verbrauche
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